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22 mm O 12 PULGADA GOiMA,
EXACTO DEL PERMNO
DEL CIGUENAL
‘ L
T ey
AN
- RUED® DEN-
TADA DE
CIGUENAL
TORSION DEL
PERMO 182 Mm
(134 LBS PIE)
9509-378

Fig. 58 Amortiguador del cigtierial
INSTALACION

(1) Instale el amortiguador del cigienal.

(2) Instale el perno del cigiienal y apriételo con
una torsidn de 182 N-m (134 lbs. pie) (Fig. 58).

(3) Instale las correas de transmision de acceso-
rios. Consulte los procedimientos en el grupo 7, Sis-
tema de refrigeracion.

(4) Instale el protector de la correa (Fig. 57).

TAPAS DE LA CORREA DE DISTRIBUCION
DESMONTAJE

(1) Desconecte el cable negativo del terminal de
puente a distancia de la bateria.

(2) Retire el zocalo de la correa de transmision.
Para informarse sobre el procedimiento, consulte el
grupo 23, Carroceria.

(3) Retire las correas de transmision de accesorios.
Para informarse sobre el procedimiento de servicio,
consulte el grupo 7, Sistema de refrigeracion.

(4) Apove el motor y retire el soporte derecho del
motor, Para informarse sobre el procedimiento, con-
sulte Soportes del motor en esta seccidn,

(5) Retire el amortiguador del ciguenal. Siga el
procedimiento descrito en esta seccion.

NOTA: Para retirar el soporte del motor, debe reti-
rarse primero la tapa inferior de la correa de distri-
bucion,

(6) Retire el soporte de la bomba de la direccion
asistida. Para informarse sobre el procedimiento, can-
sulte el grupo 19, Direccidn.

(7) Retire las tapas de la correa de distribucion
(Fig. 59), segin el siguiente orden:

a. Tapa superior lzquierda.

h. Tapa inferior.

c. Tapa superior derecha.

DISPOSITIVOS DE FLIACION
BE LA TAFA SUPERIDR
IZQUIERDA DE LA CORREA

DISPOEITIVOS DE FLIA-
CION DE LA TAPA SUPE-
RIOR DERECHA DE LA

CDHHEAEE; EIE‘IRIBU— % = DE DISTRIBUCION

DISPOSITIVOS W -
DE FLIACION %

DEL
SOPORTE ‘!
CiEL MOTOR, =

USPOSITIVDS DE
FLACION DE LA
TAPA INFERIOR DE
La CORREA DE DS -

TRIBUCION 9509-348

Fig. 59 Tapas de la correa de distribucion

NOTA: Para retirar la tapa derecha y trasera de la
correa de distribucion, debe desmontarse el
soporte de la bomba de la direccion asistida.

(8) Retire el soporte del motor (Fig. 59).
INSTALACION

(1) Instale el soporte del motor (Fig. 59).

(2) Instale las tapas de la correa de distribucién
(Fig. 59) en este orden:

(a) Tapa superior derecha.
(b} Tapa inferior,
(c) Tapa superior izquierda.

(3) Instale el soporte de la bomba de la direccidn
asistida. Para informarse sobre el procedimiento, con-
sulte el grupo 19, Direccidn.

(4) Instale el amortiguador del cigiienal. Siga el
procedimiento descrito en esta seccidn.

(5) Instale el soporte derecho del motor. Para infor-
marse sobre el procedimiento, consulte Soportes del
motor en esta seccion,

(6) Instale las correas de transmision de acceso-
rios. Para informarse sobre el procedimiento de ser-
vicio, consulte el grupo 7, Sistema de refrigeracion,

(7) Instale el zacalo de la correa de transmision.
Para informarse sobre el procedimiento, consulte el
grupo 23, Carroceria.

(8) Conecte el cable negativo al terminal de puente
a distancia de la bateria.
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TEMSOR

23 Nm (17 the. pi) \%
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b4 pia)

s, i)
RUEDA DEM-

TENSOR TADA DEL

DEL BRAZO CIGUENAL
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DOR DEL 2509.310
(% XA, e CISUENAL

Fig. 60 Sistema de la correa de distribucion

CORREA DE DISTRIBUCION

PRECAUCION: El motor 2.5L no es un disefio de
rotacion libre. Cuando se retira la correa de distri-
bucién, NO gire el arbol de levas o el ciglienal sin
tener localizada primero la posicion adecuada del
cigiienal. De no hacerse asi, podrian danarse las
valvulas o los pistones.

DESMONTAJE

(1) Retire las tapas de la correa de distribucion.
Consulte el procedimiento en esta seccién.

(2) Marque la direccién de avance de la correa de
distribucién para su instalacién (Fig. 61).

Fig. 61 Marca de la direccion de la correa de
distribucion
(3) Afloje los pernos del tensor automatico de la
correa de distribucién (Fig. 62) y retire la correa.

LAS RUEDAS DENTADAS DEL ARBOL DE LEVAS SE
ALINEAN COM LAS MARCAS DE REGLAJE

POLEA DEL
TENSOR

TENSOR AUTOMA-
TICO L& RUEDA DENTADA DEL

CIGUENAL SE ALINEA CON LA

MARCA DE REGLAJE 9509-313

Fig. 62 Sincronizacion de las ruedas dentadas de la
correa de distribucion del motor

PRECAUCION: Las fugas de refrigerante o aceite
en la correa de distribucion acortaran de manera
drastica su vida atil. Si la correa de distribucion
esta muy sucia, debe ser reemplazada. Limpie
todos los componentes y repare |la fuga.
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PROCEDIMIENTO DE SINCRONIZACION DEL
ARBOL DE LEVAS Y CIGUENAL

TENSOR DE LA CORREA DE DISTRIBUCION

(1) Al retirar el tensor del motor es necesario com-
primir el émbolo en el cuerpo del tensor.

(2) Coloque el tensor en una mordaza y comprima
lentamente el émbolo (Fig. 63).

PRECAUCION: Coloque el tensor en la mordaza en
la misma posicién en la que se instala en el motor.
Asi se asegura la adecuada orientacién de los
pasadores cuando el tensor se instale en el motor.

(3) Cuando se comprima ¢l émbolo en el cuerpo del
tensor, instale un pasador a través del cuerpo y el
émbolo (Fig. 63).

N

MORDAZA [E
MANCHEULAS
BLANDAS

PASADOR

- N
e N " - 9509266

Fig. 63 Compresion del tensor de la correa de
distribucion

MARCAS DE
REGLAJE

Yo0P-349
Fig. 64 Sincronizacion de la rueda dentada del
cigiienal

INSTALACION

(1) Fije la rueda dentada del cigiienal en el PMS
(punto muerto superior), alineando la marca de la
rueda con la marca situada en la caja de la bomba de

aceite. Después gire el ciglienal 3 escotaduras, antes
del PMS (Fig. 64).

(2) Fije las ruedas dentadas del arbol de levas, ali-
neando las marcas situadas en las ruedas con las
marcas que estan en la tapa de la correa de distribu-
cion trasera (Fig. 65).

ALINEACION DE

RUEDA DEN- .
TADA DERECHA LAS MARCAS HUE&'EE Bl
DEL ARBOL GE DE REGLAJE

IZOLIERDA DEL

LEVAS : . ARBOL DE

\ LEVAS
W —

9509-312

Fig. 65 Sincronizacion de la rueda dentada del arbol
de levas

(3) Instale la correa de distribucion en la rueda
dentada derecha del arbol de levas. Instale un colla-
rin de traba sobre la correa y la rueda, de manera tal
que la correa no se salga de su emplazamiento. Mien-
tras mantiene tensa la correa, instalela debajo de la
polea de la bomba de agua vy después alrededor de la
rueda dentada izquierda del arbol de levas. Instale
un collarin de apretar adicional en la rueda dentada
izquierda y correa.

(4) Haga girar el cigiiefial al PMS (Fig. 66). Conti-
nue girando la correa alrededor de la polea de guia,
la rueda dentada del cigtenal y la polea tensora.

9509-311

MARCAS DE
REGLAIE

Fig. 66 Ajuste de la rueda dentada del cigiiefial para
la correa de distribucion

(5) Para tensar la correa realice los siguientes
Pasos:
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(a) Aplique fuerza de giro a la rueda dentada del
cigiienal hacia la derecha, verifique que todas las
marcas de reglaje estén alineadas.

(b) Con la herramienta especial MD 998767 vy
una llave de tensién sobre la polea del tensor, apli-
que al tensor una torsion de 4.4 N-m (38,9 Ibs,
pulg.) (Fig. 67). Apriete el perno de la polea del
tensor con una torsion de 48 N-m (35 Ibs. pie).

(c) Con la torsidn que se aplica a la polea del
tensor, instale el tensor en el soporte de polea de
tensor y apriete los dispositivos de fijacién con una
torsion de 23 N.m (205 lbs. pulg.).

(d) Tire del pasador de émbolo del tensor.

$509-267

Fig. 67 Ajuste de |a tension de la correa de
distribucion

(6) Gire el cigtienal 2 revoluciones hacia la derecha
SOLAMENTE y verifique la alineacion de las marcas
de reglaje (Fig. 62). Instale el pasador del tensor en
el conjunto. El pasador deberia poder insertarse y
retirarse sin ofrecer resistencia. SI no ocurre asi,
vuelva a efecturar el procedimiento,

(7) Instale las tapas de la correa de distribucion.
Consulte el procedimiento en esta seccion.

(8) Instale el soporte derecho del motor. Consulte
el procedimiento en esta seccidn.

(9) Instale el amortiguador del cigiieial y el perno
de éste. Apriete con una torsion de 182 N-m (134 lbs.
pie).

(10) Instale las correas de transmision de acceso-
rios. Consulte el procedimiento en el grupo 7, Sis-
tema de refrigeracion.

(11) Eleve el vehiculo sobre un elevador e instale
el zocalo de la correa de transmision.

RUEDAS DENTADAS DEL ARBOL DE LEVAS
DESMONTAJE

(1) Retire la correa de distribucion. Consulte el
procedimiento en esta seccion,

(2) Sostenga la rueda dentada del arbol de levas
con la herramienta especial 6847. Afloje y retire el
perno vy la arandela (Fig. 68).

(3) Retire la rueda dentada del arbol de levas.

HERRAMIENTA
ESPECIAL 8B4T

© 9509-268

Fig. 68 Ruedas dentadas del arbol de levas—
desmontaje e instalacion

INSTALACION

(1) Coloque la rueda dentada del arbol de levas en
el arbol de levas.

(2) Instale en el arbol de levas el perno y la aran-
dela. Con la herramienta especial 6847 sostenga la
rueda dentada del arbol de levas y apriete el perno
con una torsidn de 88 N-m (65 lbs. pie) (Fig. 68).

(3) Instale la correa de distribucidon. Consulte el
precedimiento en esta seccion.

JUNTA DE ACEITE DEL ARBOL DE LEVAS
DESMONTAJE

(1) Retire la correa de distribucion y las ruedas
dentadas del arbol de levas. Consulte los procedi-
mientos en esta seccion.

(2) Retire las juntas del arbol de levas.

INSTALACION

(1) Aplique una capa ligera de aceite de motor en
el reborde de la junta de aceite del drbol de levas.

(2) Instale la junta de aceite con la herramienta
especial MD998713 o6 6863, instaladores de junta de
aceite del arbol de levas (Fig. 69) y (Fig. 70).

COLECTOR DE ACEITE
DESMONTAJE

(1) Desconecte el cable negative del terminal de
puente a distancia de la bateria (Fig. 71).

(2) Retire el tapdn de drenaje y vacie el aceite (Fig.
72).
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Fig. 69 Instalacion de la junta de aceite del arbol de
levas—culata de cilindros derecha

HERRAMIENTA,
EEEEGML Basd

Fig. 70 Instalacion de la junta de aceite del arbol de
levas—culata de cilindros izquierda

(3) Retire el tubo de cruce inferior de escape. Para
informarse sobre el procedimiento, consulte Mualtiple
de escape en esta seccion.

(4) Retire el zdcalo de la correa de transmision.

(5) Retire el tubo de la varilla indicadora.

(6) Retire el motor de arranque. Para informarse
sobre el procedimiento, consulte el grupo 8B, Servicio
de bateria, motor de arranque y generador.

(7) Retire los montantes y soportes de flexidn
situados entre el motor y el transeje.

(8) Retire la cubierta de inspeccidn del transeje.

(9) Retire el colector de aceite.

958A-18

Fig. 71 Localizacion del terminal a distancia del
cable negativo de la bateria

JUMNTA

Tued DE
ABSOR-
CHON DE
ACEITE

TAPDM DE
DRENAIE
Fig. 72 Colector de aceite
INSTALACION

NOTA: El sellante entre el colector de aceite y el
bloque de cilindros se proporciona con sellante
adhesivo de goma siliconada de Mopar®, Mopar®
Rubber Silicone Adhesive Sealant, u otro material
de junta similar. Consulte Juntas de moldeo in situ,
en la seccion Procedimientos de servicio conven-
cionales.

(1) Apligue el sellante tal como se muestra en la
(Fig. 73).

(2) Instale el colector y apriete los tornillos con
una torsion de 6 N-m (50 lbs. pulg.).

(3) Instale la cubierta de inspeccidn del transeje.

(4) Instale los montantes vy soportes de flexion
entre el motor y el transeje.

(5) Instale el tubo de cruce inferior del escape.
Para informarse sobre el procedimiento, consulte
Multiple de escape en esta seccidn.



9-150 MOTOR 2.5L

DESMONTAJE E INSTALACION (Continuacion)

Fig. 73 Sellante del colector de aceite

(6) Instale el motor de arranque. Para informarse
sobre el procedimiento, consulte el grupo 8B, Sistema
de arranque.

(7T) Instale el z6calo de la correa de transmisidn.

A\ N <
T—
&) P
DIAMETRO DEL SELLANTE k £
DE 4 mm 10,157 puig:)
[.'; 2
o 1-..
il'f -
CARTER DE
3
N BOMBA
=
L
.l"'r (9
e oy
9509.339
HERRAMIENTA
ESPECIAL *
MD-9G8T71T
w
CIGUENAL o
GUIA JUNTA 920981

(8) Revise el anillo O de la varilla indicadora y
reempléacelo si fuera necesario.

(9) Instale el tubo de la varilla indicadora.

(10) Llene con la cantidad correcta de
NUevo.

(11) Conecte el cable negativo al terminal de
puente a distancia de la bateria.

JUNTA DE ACEITE DEL CIGUENAL—
DELANTERA

DESMONTAJE

(1) Retire el amortiguador del cigiienal. Consulte
el procedimiento en esta seccion.

(2) Retire las tapas de la correa de distribucidn y
la correa de distribucion. Consulte los procedimientos
en esta seccion.

(3) Retire la rueda dentada y la chaveta del cigiie-
nal.

(4) Haga palanca en la junta delantera con un des-
tornillador de punta plana. Cubra el extremo del des-
tornillador con un pano de taller.

aceite

PRECAUCION: Asegurese de no mellar o danar la
superficie del reborde del cigiiefial o el hueco del
cuerpo de la bomba de aceite.

INSTALACION

(1) Instale la junta delantera del cigiienal en el
cuerpo de la bomba de aceite utilizando la herra-
mienta especial MD-998717 (Fig. 74).

(2) Instale la chaveta del cigtienal v la rueda den-
tada.

(3) Instale la correa de distribucion y las tapas.
Consulte los procedimientos en esta seccion.

Fig. 74 Junta de aceite delantera del cigiienal

(4) Instale ¢l amortiguador del cigiienal. Consulte
el procedimiento en esta seccion,

CIGUENAL

El ciglienal esta montado en cuatro cojinetes prin-
cipales. Todos los cascos de cojinete superiores en el
carter tienen ranuras de engrase. Todos los cascos de
cojinete inferiores instalados en la tapa del cojinete
principal del monobloque son lisos. Las arandelas de
empuje emplazadas en el gorrdn de cojinete principal
n*3 controlan el juego longitudinal del ciglienal.

DESMONTAJE

(1) Retire el conjunto del motor del vehiculo. Con-
sulte el procedimiento en esta seccion.

(2) Separe el motor del transeje y retire la placa
fexible.

(3) Retire el retenedor de la junta de aceite trasera
y la junta como un conjunto (Fig. 77).

(4) Instale el motor en un caballete adecuado de
reparacion de motor.

(5) Retire el colector de aceite.

(6) Retire el conjunto y junta de la bomba de aceite
montada en la parte delantera (Fig. 75) v (Fig. 76).

(7) Marque la posicion de cada biela y tapa. Retire
las tapas del cojinete de las hielas.

(8) Afloje de forma pareja los pernos de la tapa del
cojinete principal del monobloque. Retire los cascos
de cojinete inferiores e identifiquelos para cuando
vuelva a instalarlos.

(9) Extraiga el cigiefial y retire las arandelas de
empuje superiores de cada lado del cojinete principal
n=3 del carter (Fig. 75).
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CONJUNTO

DE BOMEA

OE ACEITE SUNTA

AMILLE O

MB ® 25 MM
(1 PULG.)

MB > 30 MM
(1 318 PULG ) M0 = B0 M
(1 31/32 PLILE.)

M = 60 MM
(2 38 PULG)

2509337

Fig. 76 Bomba de aceite
INSTALACION

(1) Instale los cascos superiores del cojinete princi-
pal asegurandose de que los orificios de lubricacion
estén alineados y que las lengletas de cojinete se
asienten en las lengiietas del bloque. Todos los coji-
netes superiores tienen ranuras de engrase (Fig. 78).

(2) COJINETES DE EMPUJE. Los cojinetes de
empuje (arandelas) del cigiienal estan instalados en
el gorrén n* 3 separados de los cojinetes radiales. Los

CARTER

COJINETE SUPERIOR (CON
ACANALADURA)

COJIMETES
DE EMPLUJIE

2 PARES)

TaRA DEL COJk
MNETE PRINCIPAL
CEL MONOBLO-
QLUE

10 mem
(104 bs pulg )

Fig. 77 Conjunto de junta trasera

cojinetes de empuje son diferentes, uno tiene lengiie-
tas de posicidn en el extremo, mientras que el otro es
liso. Un par de las arandelas de empuje se instala en
el blogque y un par en la tapa del cojinete principal
(Fig. 78).

(3) Aplique una capa delgada de grasa en el lado
liso de las arandelas de empuje y emplacelas a cada
lado del cojinete principal n®*3. La superficie de aca-
naladuras debe orientarse hacia el ciguenal.
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2509337

Fig. 76 Bomba de aceite
INSTALACION

(1) Instale los cascos superiores del cojinete princi-
pal asegurandose de que los orificios de lubricacion
estén alineados y que las lengletas de cojinete se
asienten en las lengiietas del bloque. Todos los coji-
netes superiores tienen ranuras de engrase (Fig. 78).

(2) COJINETES DE EMPUJE. Los cojinetes de
empuje (arandelas) del cigiienal estan instalados en
el gorrén n* 3 separados de los cojinetes radiales. Los

CARTER
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COJIMETES
DE EMPLUJIE

2 PARES)

TaRA DEL COJk
MNETE PRINCIPAL
CEL MONOBLO-
QLUE
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(104 bs pulg )

Fig. 77 Conjunto de junta trasera

cojinetes de empuje son diferentes, uno tiene lengiie-
tas de posicidn en el extremo, mientras que el otro es
liso. Un par de las arandelas de empuje se instala en
el blogque y un par en la tapa del cojinete principal
(Fig. 78).

(3) Aplique una capa delgada de grasa en el lado
liso de las arandelas de empuje y emplacelas a cada
lado del cojinete principal n®*3. La superficie de aca-
naladuras debe orientarse hacia el ciguenal.
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Fig. 79 Tapa del cojinete principal del cigiierial

0y

Fig. 80 Juego longitudinal del cigilienal—
caracteristico

(6) Retire la junta de aceite del retén.

INSTALACION
(1) Revise y limpie todas las superficies de sellado.
(2) Instale la junta de aceite trasera del cigienal
en la caja, con la herramienta especial MD-998718

(Fig. 82).

CUADRO DE ESPECIFICACIONES DEL
CIGUENAL

Juego longitudinal del cigiienal

Pieza nueva: 0,05 - 0,25 mm
(0,002 - 0,010 pulg.)

Limite de desgaste: 0,30 mm (0,012 pulg.)

Luz de lubricacién del cojinete principal

Pieza nueva: 0,018 - 0,036 mm
(0,0007 - 0,0014 pulg.)

Limite de desgaste: 0,10 mm (0,0038 puig.)

Gorron del cojinete principal del ciglenal

Diametro de serie: 59,980 mm (2,361 pulg.)

Gorron de biela del cigiienal

Diametro de serie: 50 mm (1,968 pulg.)

(3) Aplique sellante adhesivo de goma siliconada
de Mopar®, Mopar® Rubber Silicone Adhesive Sea-
lant, a la cubierta de retén de la junta de aceite (Fig.
83).

(4) Aplique una capa ligera de aceite de motor a
toda la circunferencia del reborde de la junta de
aceite.
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Fig. 82 Instalacion de la junta de aceite trasera del
cigiierial

(5) Instale el conjunto de junta en el bloque de
cilindros y apriete los pernos con una torsion de 11
N.m (104 Ibs. pulg.).

(6) Instale el colector de aceite. Consulte el proce-
dimiento en esta seccion.

(7) Instale la placa flexible. Aplique adhesivo de
cierre y junta de Mopar®, Mopar® Lock & 5Seal, a las
roscas de los pernos y apriete con una torsion de 95
N-m (70 Ibs. pie).

(8) Instale el transeje. Para informarse sobre el
procedimiento, consulte el grupo 21, Transeje.

FILTRO DE ACEITE

PRECAUCION: Cuando realice el servicio del filtro
de aceite (Fig. 84), evite deformar la camara del fil-
tro instalando la correa de la herramienta de insta-
lacién y desmontaje contra la costura engarcolada
de la base. La placa de base refuerza la costura
engarcolada de union entre la camara y la base.

SELLANTE ADHESIVO DE
GOMA, SILICONADA DE

Fig. 83 Aplicacion de sellante a la cubierta de junta
de aceite

(1) Para retirar, gire hacia la izquierda.

(2) Para instalar, lubrique la junta del filtro nuevo.
Atornille el filtro hasta que la junta haga contacto
con la base. Apriete con una torsidon de 14 N-m (10
Ibs. pie).

23 Nm
(17 LBS. PULG.)

PR 9509-352

Fig. 84 Filtro de aceite y soporte
BOMBA DE ACEITE

DESMONTAJE

(1) Retire las correas de transmision de accesorios.
Para informarse sobre el procedimiento, consulte el
grupo 7, Sistema de refrigeracion.

(2) Para el desmontaje de los siguientes componen-
tes, Consulte los procedimientos descritos en esta
seccion:

Colector de aceite

Amortiguador del cigtienal

Tapas de la correa de distribucion
Correa de distribucion

(3) Retire la rueda dentada y la chaveta del cigiie-
nal.

(4) Retire el tubo de absorcidn de aceite.

(5) Retire los pernos que [ijan la bomba de aceite
al bloque (Fig. 85).



JA

MOTOR 2.5L 9 -155

DESMONTAJE E INSTALACION (Continuacion)

MB = 30 mm
{1 38 g

M0 = 50 mm
i1 32 pulg.)

9509-337

Fig. 85 Conjunto de bomba de aceite
INSTALACION

(1) Limpie las superficies de sellado del bloque vy la
bomba,

(2) Cebe la bomba de aceite antes de instalarla,
llenando la cavidad del rotor con aceite de motor lim-

io.
’ (3) Aplique formador de juntas de Mopar?®, Mopar®
Gasket Maker, en la bomba de aceite tal como se
muestra en la (Fig. 86). Instale el anillo de aceite en
el hueco escariado situado en el conducto de descarga
del cuerpo de la bomba de aceite.

(4) Instale lentamente la bomba de aceite sobre el
ciglienal hasta que se asiente en el bloque de motor.
Apriete los dispositivos de fijacion, en los pernos M8
con una torsidn de 14 N.-m (10 Ibs. pie), y en los per-
nos M10 con una torsion de 41 N.m (30 Ibs. pie).
Consulte la (Fig. 83) para saber la localizacién y lon-
gitud de los pernos.

3 mm (0,198 pulg )
OE SELLANTE

9509-338

Fig. 86 Sellado de la bomba de aceite

(5) Instale el tubo de absorcidn de aceite. Apriete
los dispositivos de fijacion con una torsion de 19 N-m
(168 Ibs. pulg.).

(6) Instale la rueda dentada y la chaveta del cigiie-
fial.

(7) Para instalar los siguientes componentes, con-
sulte los procedimientos descritos en esta seccion:

Correa de distribucion

Tapas de la correa de distribucion
Amortiguador de cigiienal
Colector de aceite
(8) Instale las correas de transmision de acceso-
rios. Para informarse sobre el procedimiento, con-
sulte el grupo 7, Sistema de refrigeracion.

PISTON Y BIELA
DESMONTAJE

(1) Retire el colector de aceite y las culatas de
cilindros. Consulte los procedimientos en esta sec-
cion.

(2) Identifique los pistones con el cilindro herma-
nado. Los pistones no son intercambiables de
hilera a hilera (Fig. 87). Los pistones con la letra R
y Mecha hacia la parte delantera del motor deben ins-
talarse en los cilindros 1-3-5. Los pistones con la
letra L. y flecha hacia la parte delantera del motor
deben instalarse en los cilindros 2-4-6.

T e Y |

L HACIA ADELANTE
= PARA CILINDROS 2.4.8 /

|

~

i

Oe__ %

PvNIT

Fig. 87 Marca de pistones

NUMERO OE
CILINDRCY

RROPB40

Fig. 88 Marca de las piezas hermanadas
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(3) Marque la biela y tapa con el nimero de cilin-
dro (Fig. 88).

Fig. 89 Aros de piston—desmontaje
(4) Retire los aros de piston (Fig. 89).

INSTALACION DE LOS AROS DE PISTON

(1) Los aros de piston n*l y n®2 tienen un corte
transversal diferente. Instale los aros con la marca
de fabrica y la marca de tamano mirando hacia
arriba, orientados hacia la parte superior del pistén

(Fig. 90).

ARG DE PISTOM
% .

_.. .'-l - Jﬁ
B 2T ARCH DE PISTON
R Sy Nz

EXPANSOR /

DEL SEPA-
RADCR

N

@409-183

ANILLD DE
ACEITE

Fig. 90 Aros de piston—instalacion

PRECAUCION: Instale los aros de piston en el
siguiente orden:

a. Expansor del anillo de aceite.

b. Larguero lateral superior del anillo de aceite.

c. Larguero lateral inferior del anillo de aceite.

d. Anillo de piston intermedio n=2.

e. Anillo de pistén superior n®l.

(2) Instale los largueros laterales (primero el supe-
rior y luego el inferior) colocando uno de los extremos
entre la acanaladura del aro de piston y el expansor.

EXTREMO DEL LAR-
GUERD LATERAL

Fig. 91 Larguero lateral—instalacion

Sostenga con lirmeza el extremo y presione hacia
abajo la porcidn a instalar, hasta que el larguero late-
ral esté en posicion. No utilice un expansor del
aro de piston (Fig. 91).

(3) Mediante un expansor de aro de piston, instale
el aro de piston n*2 y después el n*1 (Fig. 92).

ARCH MN=1

ARD NE2, INSTALE PRI
MERLC)

9109-105

Fig. 92 Aros superior e intermedio—instalacion

(4) Coloque el aro de piston de manera que la luz
entre las puntas de aro quede en la posicidn que ilus-
tra la (Fig. 93).

(5) Coloque el expansor del anillo de aceite de
manera que la luz quede a, por lo menos, 457 de la
luz de los largueros laterales pero no en el centro del
perno de pistin o en la direccidn de empuje.

INSTALACION

(1) Antes de instalar los conjuntos de piston y
biela en el hueco, asegurese de que la luz entre las
puntas del aro de compresién estén escalonadas de
forma tal que no estén en la misma linea que la luz
del larguero del anillo de aceite.
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LARGUERQC
LATERAL LUZ ENTRE PUNTAS DE
SUPERIOR ARO N1

: PERNO DE
e—""_ PISTON

LUZ ENTRE PUNTAS DE ARD LARGUERO
NLZ Y LUZ DEL EXPANSOR DEL LATERAL INFE-
SEPARADOR RIOR
RROPB48

Fig. 93 Posicion de la luz entre puntas de aro de
piston
(2) Antes de instalar el compresor del aro, asegi-
rese de que los extremos del expansor del anillo de
aceite hagan tope y el larguero esté colocado de tal
manera que la luz se oriente en la posicion que ilus-
tra la (Fig. 93).

—

“

D v

S

9309-144

Fig. 94 Piston—instalacion

(3) Sumerja la culata y los aros del pistén en
aceite de motor limpio, deslice el compresor del aro
sobre el pistén y ajuste. Asegtirese de que la posi-
cion de los aros no varie durante esta opera-
cion.

(4) Instale los protectores de perno de biela sobre
estos.

(5) Gire el cigliefial de manera tal que el gorrén de
biela se encuentre en el centro del diametro interno
del cilindro. Inserte la biela y el pistén en el diame-
tro interno del cilindro y guie la biela sobre el gorrdn
del ciguenal.

(6) Instale el conjunto de pistén y biela con la letra
de direccion situada en la parte superior del pistén y
la flecha orientada hacia la rueda dentada del arbol
de levas.

(7) Golpee levemente el piston en el diametro
interno del cilindro, con el mango de un martillo.
Simultaneamente, guie la biela hasta su posicion en
el gorrén de biela (Fig. 94).

(8) Instale las tapas de biela. Instale las tuercas
sobre los pernos de biela, limpios y lubricados, y
apriételas con una torsion de 52 N-m (38 Ibs. pie).

PRECAUCION: Los conjuntos de piston no son
intercambiables de hilera a hilera.

NUMERDO
DE CILIN-
DRO

ESCOTADURAS
PARA SOSTENER

EL COJINETE 9209-76

Fig. 95 Biela y tapa

(9) Verifique las marcas de alineacién hechas
durante el desmontaje y que las escotaduras de posi-
cion del cojinete, nuevas o usadas, se encuentren del
mismo lado, tal como se muestra en la (Fig. 95).

(10) Instale las culatas de cilindro y el colector de
aceite. Consulte los procedimientos en esta seccion.

DESENSAMBLAJE Y ENSAMBLAJE

CULATA DE CILINDROS
DESENSAMBLAJE

PRECAUCION: Antes de desensamblar, marque la
posicion de cada valvula en la cara de cada valvula
que se vaya a retirar. Las valvulas se deben volver
a instalar en la misma posicion.

(1) Con un compresor de muelle de valvula, herra-
mienta especial C-3422-B con adaptador 6526 o equi-
valente, retire los seguros del retenedor de muelle, el
retenedor, el muelle de valvula, y la valvula (Fig. 96).

(2) Retire las juntas de vastago de valvulas con
una herramienta adecuada (Fig. 97). No vuelva a uti-
lizarlos.
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